DEFONCEUSE 



MOULURAGE D'INTERIEUR : 

Fixer un gabarit k I'arri6re de la pibce ci usiner. R6gler Poutil 
tangent au bois et mettre le vernier de la commande de 
monti§e de toupie au z6ro. Positionner le palpeur I6gbre- 
ment en appui sur la pibce. 

Effectuer la prise de passe en remontant I'outil par 6tapes 
successives jusqu'& la cote d6sir6e. 

II est souvent pr6f6rable de faire une rainure d'dbauche k 
I'aide d'un outil k rainer. 



USINAGE DE MOULURES ARETFFS : 

Fixer une butee d'attaque sur la piece a usiner. R6gler le 
aalpeur afin qu'il vienne en appui surcelle-ci. Reperer par 
trace Parret de la moulure. Effectuer I'usinage par petites 
masses jusqu'a I'obtention de la forme dbsir^e. 
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DEFONCEUSE 



EXEMPLES DE TYPE DE TRAVAUX 
REAUSABLES 

LISINAGE D'UNE RAINURE TRANSVERSALE : 

Fixer un gabarit de guidage sur la pidce & usiner. Prbvoir sa 
longueur de fagon qu'il d6passe suffisament de la pibce afin 
d'assurer le guidage en entree et en sortie. 

Pour une rainure I6g6rement plus large que le diamdtre de 
I'outil utiliser la partie 6tagee du palpeur afin d'obtenir une 
prise de passe sur un cot6 de la rainure: attention selon le 
cote retouch^, d6placer la pibce dans le bon sens afin dene 
pas travailler en "avalant". 



MQULURAGE EN DEFONCAGE (decoupe au aabaritt: 

Lors de cette operation il est n§cessaire de realiser un 
montage congu d'une part pour fixer le gabarit de guidage A 
et d'autre part maintenir les deux parties, centrale et exte- 
rieure qui vont se separer: 

- fixer la piece B sur une planche C en mettant des vis a 
'exterieur de la zone de gabarit puis fixer le gabarit de 
guidage A en utilisant des vis suffisamment longues de 
agon a traverser la planche C et maintenir ainsi la partie 
centrale. 

ATTENTION : eloigner les pointes des vis de la zone 
d'usinage. Dans le gabarit degager les zones ou I'outil va 
passer. 
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DEFONCEUSE 



MISEEN ROUTE 

- S'assurer de la bonne position du commutateur D sur 
l'op6rationdefongeuse. 



- La mise en route et I'arret sont obtenus par les boutons du 
disjoncteur A. 
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DEFONCEUSE 



Mouluraae re ctiliane au g uide d'une grande piece: 
Escamoter la partie avant du protecteur afin de permettre le 
passage de la piece le long du bois de guidage. 


Rabattre le protecteur avant toutes autres operations. 



Moulurage de pieces de forme: 

Oter le bois de guidage. 

Regler la hauteur du chapeau de protection legerement au 
dessus de la piece. 

Positionner le palpeur en contact sur le chant de la piece afin 
d'obtenir le guidage de celle-ci. 
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DEFONCEUSE 



PRINCIPE D't ISINAGE D'llNE MORTAISF- 

1- Percer deux trous aux extr6mit6s de la mortaise 

2- Entre ces deux trous, ex6cuter plusieurs pergages 
jointifs. (la phase suivante sera facilitee par la quality des 
pergages). 

3- Egaliser la mortaise par va et vient de la table, d’abond 
ci I’entr6e, puis progressivement jusqu’au fond (retirer fre- 
quemmentl’outilde la mortaise pourfaciliterled^gagement 
des copeaux). 



REALISATION DE MOULURES: 

Montage du bois de guidage: 

II est fixe par 2 vis et 2 boutons sur le support tole. 

II serf au guidage de la piece lors de la realisation de 
moulures rectilignes. 



vloulurage rectiligne au guide d'une petite piece: 

Regler le chapeau protecteur, la lunette de guidage et le 
palpeur tegerement au dessus de la piece afin d'obtenir la 
protection lors du travail. 
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DEFONCEUSE 



REALISATION D'UNE MORTAISE 

Tracer prSalablement I'emplacement de la mortaise sur la 

pi&ce. 

Escamoter le protect eur en le basculant vers I'arribre et 6ter 
le bois de guide. 



Placer le guide et son support D sur la table de chariot. 

Blocage par le bouton E. Regler le guide lateralement 
suivant la position de la mortaise: 2 boutons F. 

Serrer la piece a usiner par le serre bois G. 

Par I'intermediaire du levier A escamoter I'outil a mortaiser, 
placer & usiner au dessus puis remonter I'outil jusqu'& venir 
en butee sur celle-ci. Bloquer par rotation le levier A. 

Regler la profondeur de passe en affichant la cote desire 
par I'index C sur le reglet. Bloquer par le bouton B. 



Regler la course du chariot determinant la longueur de la 
mortaise: 

a) coulisser le chariot & fond de course puis placer en 
correspondance avec I'outil une des extremites du trac6 de 

mortaise. 

b) Serrer la piece de bois contre le guide par le serre bois G. 

c) Deplacer le chariot de la valeur de la longueur de la 
mortaise et appliquer la butee H sur le rebord de table. 
3loquer le bouton J situe sur le guide. 
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DEFONCEUSE 



Pour le moulurage en d6fongage int6rieur proc6der a 1‘atta- 
que de I'usinage au milieu d'une partie droite plutdt que dans 
un angle. 

De plus bien rep6rer I'endroit d'attaque car au retour le 
passage a cet endroit provoque un a-coup. 

Au besoin faire une passe supplemental de finrtion. 



UTILISATION: 

REALISATION D'UN TENON 

Fixer la r£gle guide C et son support a I'arriere du chariot. 
Blocage par poignees. 

Monter I'outil et r6gler sa hauteur de sortie par rapport a la 
table suivant la dimension du tenon. 

Rabattre le chapeau de protection et regler le palpeur B. 
Positionner la piece a usiner contre la regie: maintien par la 
butee H fixee dans la rainure de table. 

Proceder par passes successives d'environ la moitie de la 
fraise. 

Proceder par retournement pour I'usinage de I'autre cote du 
tenon. 


ATTENTION : le travail de tenonnage demande de la 
puissance . II est done n6cessaire d’appliquer une vitesse 
d’avance lente a la piece pour garantir la qualite du travail 
et eviter de surcharger le moteur 
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DEFONCEUSE 



ATTENTION : 

- retirer la cl6 avant toute mise en route. 

- verifier la propretd de I'ensemble de serrage de I'outil 
(douille et §crou). 

Pour des outils avec queue de 8 mm utiliser le manchon 
foumi avec la machine. 


VITESSE DE ROTATION : 

- la vitesse de rotation de 17000 tr/mn. 



Afin d'6viter les 6clats lors du travail ne jamais prendre une 
passe trop importante en seule fois. II est preferable d'effec- 
tuer I'usinage par passes successives en remontant 
progressivement I’outil. 



Une des extr6mit6s du palpeur est usinee & 2 diametres 
differents (12,8 mm), il est done possible d'obtenir une prise 
de passe de 2 mm en venant se guider successivement sur 
ceux-ci. 
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DEFONCEUSE 



REGLAGE DU PALPEUR : (& effectuer une seule fois au 
premier montage) 

(.'utilisation du palpeur pour guider le bois est recommand6 
dans tous les cas de travaux. 

L'utilisation d'outils avec guide k billes est possible mais 
non n6cessaire. 

Le palpeur r6glable en hauteur peut limiter le soutevement 
du bois. 

Apr6s avoir desserrer les boutons de potence et du bras 
horizontal regler, au plus juste, la coaxialit6 du palpeur par 
rapport k I'axe de I'outil. 

Bloquer en fin de reglage. 



REGLAGE DU PROTECTEUR: 

Ne JAMAIS travailler sans ce protecteur. 

Abaisser le protecteur k venir tangenter le dessus de la 
piece ou du gabarit, ceci evite le soulevement de la piece. 



MONTAGE D'UN OUTIL : 

Mettre I'arbre en position maximun haute. 

Se servir de la cl6 d'immobilisation foumie avec la machine 
afin de desserrer la douille P. 

ntroduire I'outil dans la pince en le positionnant le moins en 
porte k faux possible. Serrer la douille P. 

NOTA: au desserrage faire tourner I'ecrou jusqu'au deblo- 
cage automatique de la pince. 
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DEFONCEUSE 


PROTECTEUR 

II est fixd dans une rainure situee d l'arri£re de la table. 
Son utilisation est obligatoire pourtous les travaux sauf lors 
de l'6x6cution d'une mortaise. 




DESCRIPTION: 

A) Chapeau de protection et lunette de guidage 

B) Palpeur 

C) Bois de guidage 

D) Boutons de blocage du bois de guidage 

E) Colonne de r6glage en hauteur du chapeau et lunette 

F) Bouton de blocage du bras escamotable 

G) Bras escamotable support chapeau et lunette 

H) Bouton de blocage lateral de I'ensemble 

J) Bras support horizontal 

K) Bouton de blocage en hauteur 

L) Support vertical 

M) Boutons de blocage sur la table 

N) Bouton de blocage de la colonne de reglage en hauteur 
P) Bouton de blocage du palpeur 


Ce protecteur est compose d'un chapeau de protection 
transparent A interdisant la projection des sciures tout en 
visualisant la zone de travail. 

II est reglable dans toutes les directions pour s'adapter aux 
differents outils et aux dimensions des pieces a usiner. 

II possede une lunette de guidage pour le travail en 
chantournage. 

Sa partie avant G, supportant le chapeau A et le palpeur B, 
est escamotable afin de permettre I'usinage de grandes 
pieces et faciliter le changement d'outil (bras G et bouton F). 


PRINCIPES GENERAUX D'UTILISATION 

TRAVAIL EN OPPOSITION : 

II taut dans tous les cas travailler en "opposition" et non en 
"avalant". C'est a dire que le d6placement de la piece doit 
etre oppose au sens de rotation de I'outil (voir croquis ci- 
contre): 

1- sens de rotation de I'outil. 

2- travail sur le cote droit de I'outil. 

3- travail sur le cote gauche de I'outil. 

4- travail sur le devant de I'outil. 
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DEFONCEUSE 


PRESENTATION - DESCRIPTION 

D6gager le plan de travail machine 

-Escamotage complet de la lame de scie et du couteau 
diviseur sans demontage du protecteur. La plaque de scie 
fendue accepte une I6g6re deformation pour se degager. 

Remettre en place celle-ci apres escamotage. (Attention, 
abaisser la cape de scie avant I'escamotage). 

Mettre en place la potence de defonceuse, venir en butee 
d'alignement de I'axe de la broche. Bloquer. 



A) Levierde montee/baisse et blocage en position du porte 
outils. 

B) Bouton de reglage de profondeur. 

C) Index avec reglet gradue. 
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DEFONCEUSE 


EXIGENCES ESSENTIELLES DE SE- 
CURITE ET DE SANTE 

L utilisation d'une meule ou d'un disque & poncer months 
dans la pince est interdite. 

La pifece doit 6tre bridge pendant le mortaisage, le rainurage 
et le tenonnage. 

Avant la mise en route : 

Verifier manuellement la libre rotation delabroche(enlever 
la cl6 de blocage). 

S’assurer d’avoir effectue les differents reglages et bloca- 
ges. 

Utiliser des outils en parfait §tat de coupe; enlever periodi- 
quement les depdts de resine . 

- Positionner I'outil le moins en porte a faux possible. 

- Ne pas utiliser d'outil d'un diametre superieur a celui 
preconis6. 

Ne jamais travailler en "avalant" (voir chapitre "PRINCI- 
PES GENERAUX D'UTILISATION"). 


- Ne jamais travailler a la volee : utiliser le guide (travaux 
rectiligne), le palpeur de guidage ou des gabarits selon les 
travaux effectues. 

- Regler toujours correctement le protecteur deflecteur de 
copeaux. 

En defongage plein bois, la piece doit toujours etre en appui 
sur la table et le palpeur en contact avec le gabarit avant la 
mise en route. La profondeur de passe sera donn6e par la 
remontee de I'outil. 


Vitesse de rotation constante en charge. 
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RABOTEUSE 



MISEEN ROUTE: 

(Identique & la dSgauchisseuse) 

- S'assurer de la bonne position du commutateur D sur 
I'operation d6gauchisseuse. 



- La mise en route et I'arret sont obtenus par les boutons du 
disjoncteur A. 
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RABOTEUSE 


Verifier que la planche de bois ne comporte pas de 
noeuds risquant d'occasionner des incidents. Engager 
franchement la pi6ce en tenant comptedu sens des fibres 
du bois. Laisser la pi6ce avancer automatiquementtout en 
la soutenant en entree puis en sortie dans le cas de 
longueurs sup6rieures k 1,50 m. Pour obtenir la cote 
ddsirde, il est conseill6 de prevoir une passe de finition de 
0,5 k 1 mm , garantissant une bonne quality de surface. 

Mouchaoedes hois: une marque peut apparaitre en d<§but 
ou en fin de passe sur la piece usin§e; pour y rem6dier 
se reporter au chapitre "Incidents de fonctionnement". 


Respecter les valeurs du tableau suivant pour eviter les 
surcharges. La valeur de la passe est proportionnelle a : la 
argeur et I’essence des bois; au degre d’usure des lames . 


TABLEAU D’UTILISATTON BATIONNELLE DE LA RABOTEUSE 


BOIS 

TEHDBE 


EEUILLUS 

Peupiier, Aulr.e 
Acajou, Sipo 

RBSHSfEUX 

Epio6a, Sapin: v# 
MSlfeze. Sequoia 




Formation de copeau 


A —3,6 m/mn Epaisseurdepassemaxienfonctlonde 
la largeur et de V essence des bois 
LAMES EN BON ETAT DE COUPE 

UnitA : mm 


LAHGEUR DES BOIS 


5 

0 

100 

150 

180 



2 

2 

2 

1,5 

1,5. 

1 

! 1 j 

0,5 






a : avance par coupe — ~ 


A 3600 mm / mn 


i o/taa / 0,28 mm 

12600 coupes / mn * 


BOIS 

MI-DUB 


FETJTLLUS 

Chataignier, Fr£ne 
H£tre, Noyer, ChSne 
Niangon, Sapelli 

BESINEUX 

Pin maritime 
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RABOTEUSE 



PRESENTATION - DESCRIPTION 

- Entrainement de I'arbre porte-outils identique k la dPgau- 
chisseuse. 

- Passage de bois : r6glage de 4 k 180 mm. 

- Pousser le guide de d6gau/scie cot6 toupie. 

- Escamoter le protecleur de d6gauchisseuse. 

- Mettre en place I'bjecteur de copeaux solidaire de la 
machine par sa barre d'articulation. 


UTILISATION: 

Installation du systdme d'aspiration : 

Solidariser la buse pour I'aspiration et I'bjecteur copeaux. 


Basculer I'ensemble au-dessus des tables et venir le posi- 
tionner entre les levres de ces 2 tables. II est maintenu de 
chaque cote par deux pattes ressort. 


Approcher la table de raboteuse & I’epaisseur la plus forte du 
bois k usiner par le volant D (1 tour = 2 mm). La selection 
de l’6paisseur desiree est visualisee par un index E sur un 
reglet millimetrique. Realiser la fin du reglage par la rotation 
du volant vers la droite pour rattraper les jeux mecaniques, 
blocage en position par le bouton F situ§ pres du volant. 
En cas de passe trop forte si la machine a tendance k caler 
baisser la table de raboteuse et prendre une passe moins 
importante. 
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RABOTEUSE 


EXIGENCES ESSENTIELLES DE SE- 
CURITE ET DE SANTE 

L'observation par I'utilisateur de recommandations d'utili- 
sation permet de limiter au minimum les risques d'accidents. 

- Ne jamais approcher le visage face & I'ouverture de la 
raboteuse. 

Ne jamais passer le bras dans ce tunnel avant I’arret 
complet de I’arbre. 

Ne jamais manoeuvrer le carter chasse-copeaux avant 
I’arret complet du porte outils. 

- Un limitateur interdit une prise de passe superieure k 2 mm. 

La saillie des couteaux est egale k 1 mm et pre-reglee en 
usine . 

- II est conseille avant chaque changement des couteaux de 
nettoyer leur logement. 

- Debrancher la prise de courant avant d'effectuer tout 
reglage. 

- Le dispositif anti-rejet doit etre maintenu en bon fonction- 
nement pour etre efficace; celui-ci doit etre inspecte a 
chaque p^riode d'utilisation. 

- La machine ne doit etre utilisee que si tous les linguets du 
dispositif anti-rejet sont presents et exempts de deteriora¬ 
tion. 


Pieces k usiner: 

L’usinage des pieces de bois d’une longueur inferieure a 
I'entraxe des rouleaux d'amenage d'entree et sortie doit etre 
exclu (sort des pieces inferieures k 135 mm). 

- La piece a usiner doit etre examinee avec soin pour 
detecter des defauts tels que: inclusion de corps etrangers, 
noeuds, ondulations/criques , creux/crevasses , courbure. 

- Les pieces plus longues que 2 fois la longueur de la table 
doivent etre supportees par exemple par des servantes ou 
des supports a rouleaux. 
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DEGAUCHISSEUSE 


MISEEN ROUTE 

- S'assurer de la bonne position du commutateur D sur 
l'op6ration degauchisseuse. 



- La mise en route et I'arret sont obtenus par les boutons du 
disjoncteur A. 


- Par mesure de s6curite, verifier qu’il ne reste pas d'outil 
dans la pince de la defonceuse. 
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DEGAUCHISSEUSE 



UTILISATION: 

La table d'entr6e permet une 6paisseur de passe fixe de 
1mm; 

Les fers doivent etre regies au niveau de la table de sortie. 

R6gler ceux-ci aprbs chaque affutage. 

Mise en place et r6glage du guide; blocage en position par 
des boutons situ6s sur le support. 



La buse d’aspiration doit etre positionnee sous la table 
d'entree et ne n^cessite aucun outillage; de part sa forme 
elle se positionne d'elle meme entre la table de degau et la 
table de raboteuse montee a fond. 


DEGAUCHISSAGE : 

Avant usinage , examiner la planche de bois brute pour 
determiner le passage sur lamachine. Proceder par 
oetites passes en tenantdu voile et du sens des fibres de 
a piece de bois. En dressant un chant d'equerre .exercer 
une double pression : laterale .contre le guide et & la 
lauteur de la face de la table de sortie . 

L’operation de degauchissage est realisee dans le but 
d’obtenir une surface plane de reference , il est done 
conseille de retirer le minimum de mature , tout en 
usinant completement la surface. Une face voilee doit etre 
usinee progressivement en repartissant le gauche sur la 
table d’entree . Une face creuse ou bombee doit etre 
dressee suivant croquis ci contre. Nous conseillons 
'usinage de la face creuse dirigee vers les tables . 
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DEGAUCHISSEUSE 



REGLAGES 

Operation & effectuer apr6s avoir d6branch6 la prise de 
courant. 

La quality du travail depend : 

-du bon affutage et r6glage des lames 

-de I’alignement correct des tables 

-de I’avance des bois appliqu6e qui doit §tre de I’ordre de 

6 & 8 m/mn. 

-du sens de passage du bois en tenant compte de 
I'orientation des fibres. 

ATTENTION : les lames doivent §tre en acier rapide de 
bonne quality d’une duret6suffisante (60 Rockwell HRc 
minimum). les contre fers et les rainures sont rep6res 1,2. 
Les lames , affutables , ne doivent plus etre utilises 
lorsque leur largeur est inferieure & 12 mm. 


VEILLEZ TOU JOURS A POSITIONNER CES ELEMENTS 
EN CORRESPONDANCE AVEC LES REPERES POUR 
EVITER UNE DEGRADATION DE L’EQUILIBRAGE 
D’ORIGINE 










DEGAUCHISSEUSE 



DEGAUCHISSAGE A PLAT: 

R6gler le pont en appui contre le guide. RSgler la base du 
pont k une hauteur I6g6rement supdrieure k la pidce de 
bois. 

En exergant une pression des mains, faire glisser sous le 
pont la pi6ce de bois . 

En fin de passe, ramener la piece au-dessus du pont 
qui s’abaissera sur la table, puis reprendra sa position 
pr6-r6gl6e pour une nouvelle passe . 



DEGAUCHISSAGE DES CHANTS : 

La base du pont reposant sur la table de la machine (bouton 
C), reglercelui-ci lat^ralement (bouton A), pour ne decou- 
vrir quelalargeurde coupe §gale& I’Spaisseurde la piece 
a usiner. 

En exergant une pression des mains contre le guide et vers 
le plan des tables , faire glisser la piece entre le pont et le 
guide. 


NOTA: pour des bois de faibles sections il est recommande 
d'utiliser le poussoir de fin de passe. 



ENTRETIEN DU PROTECTFUR - 

Une fois par mois : 

evacuer les sciures ou copeaux du pont et du bras 

- huiler les articulations et glissteres 

- verifier de temps en temps le blocage des vis et des ecrous 


SE CURITE : AVANT TOUTE NOUVELLE UTILISATION 
DE LA DEGAUCHISSEUSE , METTRE L’ENSEMBLE 
PROTECTEUR EN POSITION DE PROTECTION ET 
BLOQUER CELUI-CI APRES REGLAGE. 
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g DEGAUCHISSEUSE 


PROTECTEUR DE DEGAUCHISSEUSE 

PRESENTATION : 

L'utilisation du protecteur est obligatoire 

II coulisse sur la r6gle profile fix6e sur le chant de la table 

de sortie de degauchisseuse. 



DESCRIPTION : 

A Bouton de blocage lateral 
B Regie coulissante support de guide 
C Bouton de reglage en hauteur du pont 
D Pont de protecteur 
E Bras de protecteur 

Le pont D, robuste, se souteveparallelement aux tables 
au-dessus du porte outils. Pour Ied6gauchissagea plat, 
la mise en hauteur du pont s’effectue avec le bouton C . 
Cette position reste constante grace a undispositif a 
ressort quipermet leretourdes pieces usinees au-dessus 
du pont ;celui-ci s’abaisse a la hauteur des tables pour 
retrouver sa position initiate . La forme du pont, aplatie 
et lisse , permet le glissement aise de la main gauche sur 
la partie superieure bombee . On evite ainsi les traces de 
reprise sur le parement. 

Dressage des chants : d6placer lateralement I'ensemble 
du protecteur en coulissant la regie profilee B; bloquer par 
le bouton A. 
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DEGAUCHISSEUSE 



PRESENTATION - DESCRIPTION 

Attention : les paliers sont SquipSs de roulements 
Stanches ne nScessitant aucungraissage ; la presence 
des joints d’StanchSi'tS determine une temperature de 
fonctionnement de I’ordre de 60* £ 70*. Cette SlSvation de 
temperature n’aura aucune incidence sur le bon 
fonctionnement de votre machine . 

S’assurer que les organes de la dSgauchisseuse n’ont pas 
ete dereglees lors du transport :equerrage du guide , 
alignement de la table de sortie en position d'affleurement 
des lames (saillie de 1 mm Maxi en rapport de I’arbre). 

-Mettre en place le protecteur de dSgauchisseuse et r6gler 
celui-ci en position de recouvrement de la partie non 
travaillante de I'arbre. 



INSTALLATION DU GUIDE DE DEGAUCHISSEMSF: 

Introduire le tS de blocage du support guide B dans la rainure 
du chariot coulissant et glisser I'ensemble jusqu'a le posi- 
tionner entre les deux reperes situSs au fond de cette 
rainure. 

Bloquer par le bouton A. 
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g DEGAUCHISSEUSE 


EXIGENCES ESSENTIELLES DE SECU- 
RITE ET DE SANTE 

Dispositifs de security 

- Les recommandations du construct eurconcernant I'utilisa- 
tion des gabarits et dispositifs semblables doivent &tre 
suivies. 

- Des poussoirs doivent etre utilises lors du degauchissage 
de pieces de faibles longueur, la largeur du poussoir doit 
etre en rapport avec la pi£ce. 

M6thodes de travail 

- Lors du degauchissage le protecteur type pont doit etre 
regie aussi prds que possible de la surface supdrieure de la 
piece. L'ecart ne doit pas depasser 10mm. 

- L'extr§mite du protecteur doit etre en contact avec le guide. 
La piece doit etre presentee prudement au porte-outils.Dds 
qu'elle est passee au dessous du protecteur , la main 
gauche doit la maintenir & plat sur la table de sortie tandis 
que la main droite continue a alimenter doucement. 

- Pour les bois larges les risques de rejet peuvent etre 
reduits en commengant I'alimentation parun angle avant de 
redresser et de poursuivre I'alimentation du reste du bois. 

- La plupart des accidents surviennent lors du travail sur 
chant: si le bois avance par secousses ou est rejete la main 
peut entrer en contact avec I'outil decouvert. 

- le bois doit etre alimentb avec prudence en gardant 
la main gauche bien en arriere du porte-outils. 

- presenter le bois au porte-outil; si les lames sont 
affutees il n'est pas necessaire de presserfortement le bois 
avec une main ou I'autre. 

- enlever la main gauche du bois et la placer derridre 
le porte-outils et maintenir le bois contre le guide. 

- lorsque I'extremite des bois est a environ 300 mm du 
porte-outil enlever la main droite et continuer a tirer avec la 
main gauche pour alimenter. 

Chanfreinage 

- Une coupe d'angle ou un chanfrein peuvent etre usines en 
utilisant un gabarit pour supporter la piece et r^aliser Tangle 
voulu. Une levre de callage importante doit empecher le 
mouvement lateral de la piece. Le support de gabarit doit 
etre equipe de levres situees de chaque cote de la table de 
la machine pour reduire I'effort durant I'alimentation. 
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Q DEGAUCHISSEUSE 


EXIGENCES ESSENTIELLES DE SE- 
CURITE ET DE SANTE 

- D6brancher la prise de courant avant d'effectuer tout 
r6glage. 

- Le ddgauchissage est k I'origine des causes fr6quentes 
d'accidents dans le travail du bois.Presque chaque accident 
se traduit par des blessures aux mains de I'utilisateur, la 
main gauche plus souvent que la main droite pour les 
utilisateurs droitiers.Dans la plupart des cas la main rentre 
en contact avec I'outil toumant tors de I'alimentation ou 
lorsque la piece avance brusquement ou est rejet§e. 

- Cependant, I'observation par I'utilisateur de recom- 
mandations d'utilisation permet de limiter au minimum 
les risques d'accidents. 

- II taut utiliser le protecteur pour tous les travaux: 

- il doit etre reglable sans effort particulier de la part 
de I'utilisateur: un nettoyage et un graissage r6gulier doivent 
le permettre; mais si le protecteur est deforme par suite 
d'une mauvaise utilisation . il doit etre remplace. 

-La sailliedescouteaux est dgalea 1 mm et pre-reglee en 
usine 

- II est conseille avant chaque changement des couteaux de 
nettoyer leur logement. 

- Le reglage des tables d'entree et de sortie est effectue en 
usine et ne doit pas etre modifid. 

- La mise en place du guide et sa fixation interdisent son 
deplacement par inadvertance et I'acces au porte-outils. 

- Lorsque des mecanismes, par exemple le mecanisme de 
rappel automatique du protecteur, sont uses ils doivent etre 
remplaces avec des pieces detachees conformes aux spe¬ 
cifications du constructeur. 

Ptece a usiner 

- L’usinage des pieces de bois d’une longueur inferieure a 
150mm doit etre exclu. 

- La piece a usiner doit etre examinee avec soin pour 
detecterdes defauts tels que: inclusion de corps Grangers, 
noeuds , ondulations/criques, creux/crevasses, courbure. 

- Des bois leg erement courbes peuvent etre degauchis pour 
autant que deux points de contact soient maintenus, mais 
les bois tres courbes doivent etre rejetes. 

- Les pieces plus longues que les tables d'entree et de sortie 
doivent etre supportees par exemple par des servantes ou 
des supports a rouleaux. 
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SCIE CIRCULAIRE 



TABLEAU D'UTILISATION RATIONNELLE 

DE LA SCIE CIRCULAIRE 

Hauteur de 

Travail de bois moyens secs 

coupe (mm) 

(avance en m/mn) 

27 

5 

34 

4 

50 

3 

60 

2 




O 

Q- • 



cL 

•A® 

f f 

o\ 

1 

* 

r 

.© 


SCIAGE DE PANNFAUX ■ 

Positionner le guide et son support & I'arrtere du chariot en 
lui faisant faire 180\ 


Le travail de sciage exige une forte puissance, 
variant rapidement suivant la nature du bois, l’6tat de 
coupe de la lame et la vitesse d’avance . Le passage de 
la planche en coupe longitudinale requiert plus de 
puissance, le bois etant de til et le frottement plus 
important sur la lame. 

Si vous ne tenez pas compte de ces parametres pour 
appliquer la vitesse d’avance sur le bois, vous risquezde 
surcharger lemoteur(un moteur6lectrique utilise au-deia 
de sa puissance nominale, chauffe et grille a brdve 
ech§ance) 

Les valeurs d’avance maximum du tableau ci- 
contresont a reduire de 15% pour boisdurset de 25% 
pour les lames presentant un d6saffutage correspondant 
a 2 heures de service continu. 


MISE EN ROUTE 

- S'assurer de la bonne position du commutateur D sur 
I'operation scie circulaire. 

- Appuyer sur le bouton du disjoncteur pour la mise en route. 

- L'arret est obtenu par le bouton d’arret d'urgence C au 
poste de travail. 
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SCIE CIRCULAIRE 


SCIAGEAU GUIDE: 

Pour I’usinage de pieces 6troites ou pour le sciage incline 
positionner le guide profile avec sa face 6troite vers la lame 
de scie. 


SCIAGE INCLINE : 

Debloquer le bouton A et basculer I'ensemble de scie ei 
Tangle d6sir6. 

Un indexBparcourantunsecteurgradueindiquela position 
exacte de coupe. Bloquer en fin de r6glage par le bouton A. 
Rnir par le r§glage de hauteur de coupe d§siree. 

Des butees O'et 45' reglees en usine assurent les positions 
d’extr6mit6s de I'ensemble de scie. 



SCIAGE AIJ CHARIOT : 

6ter le blocage situ6 & I'extremite du chariot. 

Monter et regler le guide de sciage. 

Afin d’dviter les dclats en fin de sciage realiser vous meme 
un pare eclats et fixer le sur le guide (voir chapitre "OP¬ 
TIONS" en fin de notice). 



COUPE D'ANGLE : 

Desserrer le bouton C et orienter la regie qui pivote autour 
de son axe. Bloquer en fin de manoeuvre. Un reglet angu- 
laire F visualise Tinclinaison de la regie. Trois empreintes 
d'aide & la position assurent O'. 45* et 90’. 
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SCIE CIRCULAIRE 





UTILISATION 

D6qager le plan de travail- 


- Si la d6fonceuse est en place: 

- Ddmonter le protecteur de d6fonceuse. 

- Escamoter completement la pince porte-outils et 
mettre en place de la rondelle d’obturation. 

- Escamoter le protecteur de dSgauchissage. 

- Degager la plaque de table en la soulevant et en la tirant 
vers I'avant de la lame par la fente; elever I'ensemble de 
sciageavecsa protection au dessus de la table par lelevier 
B; remettre la plaque de table en place. 


- Bloquer en position par la poignee apr6s reglage de la 
saillie de lame d6siree. 

- Regler le protecteur selon I’epaisseur des pieces &scier. 

- Monter le guide de scie et regler celui-ci a la cote desirde; 
ecture par index sur un reglet gradue; blocage par la 
poignee. 


SCIAGE AU GUIDF • 

- Pour I'usinage de pieces larges, positionner le guide profile 
avec sa face la plus haute vers la lame de scie. 


-36 














































SCIE CIRCULAIRE 




PROTECTEUR 

L’utilisation de la cape de protection est obligatoire. Le 
couteau diviseur correspond k la lame Iivr6e avec la 
machine. II est I'organe d6terminant pour la sdcurit6 
d’emploi de la scie. II 6vite le contact avec la denture arridre, 
les risques de rejet et de coincement des bois. 

II doitetre r6gl6 4 3 mm environ de la circonference 
de la lame. 

Le raccordement k un systdme d'aspiration des sciures est 
possible (nous consulter). 


DESCRIPTION: 

A Cape protectrice 
B Lisses en bois vissees 

Le protecteur est compose d’une coiffe articulee avec 
lisses interdisant le contact des mains avec la lame ainsi 
que la projection des sciures. II est pourvu d’une encoche 
a I’avant. materialisant le plan de lame, pour le sciage au 
tracd. Le relevage de la cape est limite a la saillie utile de la 
lame. 


Regler la saillie de la lame en fonction de I’epaisseur du bois 
a scier puis abaisser le protecteur a environ 2 mm au- 
dessus de la piece. Les lisses Iat6rales sont interchangea- 
bles. Elies doivent etre echangees lorsqu’elles presentent 
un degre d’usure important. 

NOTA : I’importance du serrage de la vis de fixation du 
protecteur permet d’ajuster I’articulation en vue du reglage 

La vis C serf au r6glage en position du couteau diviseur, 
veillez toujours a son bon serrage. 

PAS DE SECURITE SANS UN BON AFFUTAGE: 

- Utiliser des lames en parfait etat de coupe et proceder au 
nettoyage p6riodique des flans de la lame . 

- Respecter les angles d’affutage d’origine . 
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Q SCIE CIRCULAIRE 




PRESENTATION - DESCRIPTION 

CHANGEMENT DE LAME: 

Operation k effectuer apr6s avoir d^branchb la prise de 
courant. 

- D6monter la plaque E de passage de lame dans la table. 

- Positionner la lame en saillie maximale . 

- Immobiliser I’arbre Sl'aidede labrocheAintroduite dans 
le trou du flasque arriere. 

- Desserrer la vis k tete hexagonale k I’aide de la cle 
de 17/plats B (attention vis a gauche). 

- Profiter d’un demontage pour nettoyer m6ticuleusement 
les flasques :condition de bon fonctionnement. 

- Rbgler le couteau diviseur selon les indications du 
chapitre "protecteur scie circulate". 


ESCAMQTAGE DE LA LAME CIRCULAIRE: 

- Degager la plaque de sciage E en la tirant vers I’avant. 

- Abaisser le protecteur F en position basse. 

- Escamoter I'ensemble et remettre la plaque E. 
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SCIE CIRCULAIRE 


EXIGENCES ESSENTIELLES DE SECU- 
RITE ET DE SANTE 

- Ne jamais travailler sans le couteau diviseur et sans 
la cape de protection . 

-Ne jamais travailler avec une lamed6t6rior§e(dents 
manquantes, cassSes...) 

- L’affutage des lames avec dents rapport6es en carbure 
doit etre confi6 a des ateliers specialises. 

La machine est equip6e: 

- d'une cape de protection reglable limitant I’acc6s & 
la partie travaillante de la lame. 

- d'un carter inferieur interdisant I’acc6s a la partie 
non travaillante de la lame et assurant I’Svacuation des 
copeaux. 

- d’un couteau diviseur reglable , comportant le 
marquage de son epaisseur et le diametre de la lame 
adaptee. 

- d'un guide profile reversible permettant le sciage de 
faibles sections et lame inclinee sans demontage de la cape. 

- d'un chariot permettant les operations de 
trongonnage et de calibrage. 

- Utilisation de baton poussoir et de bloc poussoir: 

Le bSton poussoir, Iivr6 avec la machine, doit etre 
utilise pour eviter de travailler avec les mains a proximite de 
la lame de scie.Les blocs poussoirs, confectionnes par 
I'utilisateur, doivent avoir entre 300 et 400 mm de long, de 
80 a 100 mm de large et 15 e 20 mm d'epaisseur. Ils doivent 
etre utilises pour la coupe de petites pieces travaillees et 
dans lecas ou il est necessairede pousserla piece travaillee 
contre le guide. 

- Utilisation de la sciecirculaire pourfeuillurer, tenonnerou 
rainurer est interdite.Ces travaux sont realisables avec la 
dtonceuse: voir le chapitre dtonceuse. 

- Quand les dimensions des sciages effectues depassent 
les dimensions du plan de table et qu'il y a risque de 
basculement des pieces de bois, il faut utiliser des traiteaux 
de soutien des debits ou realiser des allonges de tables en 
panneau de particules prenant appui sur les bords de tables 
et au sol. 

- Choisir uniquement des lames de scie d'un diametre de 
200 mm, d'une epaisseur du trait de scie de 2,5 & 3 mm et 
d'une epaisseur de Fame de la lame de 2 mm maximum. 
Avant la mise en route : 

-Verifier lepositionnement dela lame encorrespondance 
avec la fleche indicatrice du sens de rotation. 

-Verifier manuellementla librerotation dela lame(enlever 
latige deblocage). 

- S'assurerd'avoir effectue les differents reglages et bloca- 
ges. 

- Utiliser des lames en parfait 6tat de coupe et nettoyer 
periodiquement leurs flancs des depots de resine. 
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IQ CARACTERISTIQUES 
TECHNIQUES (en mm) 

SCIE CIRCULAIRF: 

Vitesse de rotation (tr/mn) 

5400 

0 Lame 

200 

AI6sage 

30 

Lame inclinable 

0' k 45' 

Hauteur de coupe & 90' 

60 

Hauteur de coupe k 45' 

29 

Cote entre lame et guide 

0 a 660 

Guide profile alu reversible 

540 x 80/15 

Dimensions du plan de travail 

0 embout d’aspiration 

755 x 653 

(commun avec d6fonceuse) 

100 

DEFONCEUSE: 

Vitesse de rotation (tr/mn) 

17 000 

Dimensions du plan de travail 

755 x 653 

0 Maxi de pince 

8 et 12 

0 Maxi des outils 

50 

Course verticale maxi 

95 

0 du palpeur reglable en hauteur 

8 et 12 

CHARIOT DE SCIAGF-TFNONNAftF- 

1 Dimensions de la table mobile 

755x 180 

Capacite de coupe avant lame 

480 

Capacite de coupe apres lame 

870 

Course totale du chariot 

1000 

Guide de chariot orientable a 45’ 

540 x 80/15 

DEGAUCHISSEUSE : 

Vitesse de rotation (tr/mn) 

6300 

Largeur de coupe Maxi 

180 

0 de I’arbre / nb de fers 

62/2 

Longueur du plan de travail 

755 

Longueur table d’attaque 

395 

Prise de passe Maxi fixe 

1 

Guide profile non inclinable 

0 embout d'aspiration 

540x80 

(commun avec raboteuse) 

100 

RABOTFIJSF; 

Vitesse de rotation (tr/mn) 

6300 

Dimensions de la table table 

445x180 

Hauteur de rabotage: Maxi/mini 

4 k 180 

Passe Maxi 

2 

Avance automatique des bois (m/mn) 
Largeur de coupe Maxil 80 

3,6 m/mn 

MOTOR ISATION; 

3 moteurs Mono 220V 50 Hz 

0,75KW(1 cv) 

PQIDS NET : (Kg) 

80 

ENCOMBREMENT: 

850x750x450 

OPTIONS: Socle ROLL'CLEAN avec aspirateur int6gre 

rallonge de table et aspiration sur la cape de scie 


- 24 - 












LISTE DU MATERIEL ELECTRIQUE 


MAI 

ERIEL ELEC1 

rRIQUE - SCHEMA : OPTIMAKE LISTE 

Rep 

Code 

Designation - Description 

Fournisseur 

ote 

S 

300901100 

BOITE a BOUTON (IEC 947-5-1/337-1) 

XAL B115 (IBouton A/OEPASSANT) 

telemecanioue 

1 

W2 

301200100 

CABLE H07RN-F 

2 X 1,5 mm2 

CEIM 

1 

W1 

301202300 

CABLE H05 WF 

4 X 1,5mm2 

CEIM 

3 

Q2 

302707200 

SELECTEUR DE FONCTION (IEC 408) 
CA10-C50460 FT1 (TRI/30) D22+CLE 

NR 70778/b (TRI/30) 022+CLE 

SOLENOID 

BACO 

1 

Q1 

303206400 

COFFRET ENCASTRE 4/6A)IEC 947-2/947-4-1) 
GV2 NP02 + GV2 H10 ♦ GV2 AX225 + GV2 E01 
E-PK20-G + PKZMO-6,3 ♦ UHI-PKZ0 230V/50 

TELEMECANIQUE 

KLOCKNER-MOELLER 

1 

H 

305055210 

MOTEUR 0,75KU (1CV) IEC 34-1 

Iph 230V/50H2 3000tr/nn 814 

Iph 230V/50HZ 3000tr/ran B14 

SOFBIH 

SOOIHEF 

3 

C 

305100900 

CONDENSATEUR PERMANENT 

20 raF / 450V 

LEROY-SOMER 

1 

X 

305401100 

CORDON ALIMENTATION (EN 60320/C7) 

250V / 16A 

MOULINEX 

1 
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RECEPTION 

MANUTENTION 


TT n \ , r,r|/n ^ UH 1 A 






gQUTQN PF BLOCArsp rnr , of snc 

La machine est livre e a v ec un feroii h m»T. ■ 
bouton de blocage A Oter cet ecmu vuJ* 8 4 , 3 P ace du 
bouton livre dans le sachet de visserfi remplacer P arce 


Us pla " s de 'af'a en 
«lm plaslique adWsif qul , L, 'ZZZutS™ 



SOCLE A ROULETTES AVEC ASPIRA 

tion incorporeerqllsS 

ROLUClIIn achet3 votre machine avec le socle 

' NOT? ? Ssem ^ ertdZe ^ensemble° ,iCe f ° Umie aVeC Ce ' Ui ' 

ans ce cas les 4 pieds et le plateau ne servent pas. 
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INCIDENTS DE FONCTIONNEMENT 


INCIDENTS 

CAUSES 

REMEDES 

Le disjoncteur d6clenche 

Blocage d'un organe 

[Surcharge moteur 

iManque de tension et coupure de cou- 
Irant. Surintensit6 par court circuit 
iFusible hors d'btat 

1 Mettre hors tension et verifier les points 
Iprincipaux 

j Outils d6saffut6s , avance trop rapide, 
passe trop importante 
• I Verifier I'installation et actionner 4 nou- 
Iveau I'interrupteur 

1 Changer le fusible 

Baisse de vitesse en cours de 
travail 

[Tension de courroie insuffisante 

Courroie us6e portant dans le fond de la 
[gorge 

[Outils desaffutes 

Tendre la courroie (sans exag6ration) 

[Changer la courroie 

[Affutage (Respecter les angles d'ori- 
|gine) 

Vibration avec outils months 

lOutils desequilibres 

Lame de scie voilee, affutee 
inegalement ou flasque encrasse 

jSoigner I'affutage , faire I'equilibrage 
Ides outils 

I Changer la lame ou nettoyer 

I les flasques de scie 

Lors du sciage le bois coince ou 
est rejete 

Couteau diviseur mal aligne ou faussb 

Lame avec voie mal adapt6e 

Guide non parallele 

I R§gler I'alignement ou le remplacer 

Changer la lame 

Reglage du guide 

La lame de scie brule le bois 

Lame us6e , voie trop faible 

Lame encrassee 

Changer la lame; Affutage 

Nettoyage 

Coulissement difficile du chariot de 
de sciage et tenonnage 

Encrassement du systeme de deplace¬ 
ment 

Nettoyage des ves de guidage 

Mauvais entrainement des bois en 

rabotage 

I 

I 

Epaisseur de passe trop forte 

Le bois est engage en biais 

Le rouleau cannele est encrasse oul 
accumulation de copeaux sous les pa- 1 
liers de rouleaux 

Courroie d'entrainement des bois en-l 
dommagee 

Arreter et diminuer la profondeur de 
passe 

Arreter et introduire la piece correcte- 
ment 

Effectuer le nettoyage des 
elements 

Changer la courroie 

Mouchage des bois en d§but ou en fin Mauvais degauchissage 
de rabotage 

Porte a faux trap important de la pidce 1 
Idebois 1 

Degauchir a nouveau pour assurer une 
planeite parfaite 

Soutenir la piece en entree et en sortie 
par I'intermediaire de servantes 

f 

If 

: 

Mauvais reglage des fers 

Encrassement des paliers et rouleaux 1 
J'entrainement |i 

Regler I'ensemble des fers 

Nettoyer les rouleaux et les 4 logements 
de paliers 

La piece de bois n'est pas usinee en L 

paralleleou presente un defaut d 'equer- 1 
rage en sortie de rabotage h 

.ames mals reglees 1 i 

If 

Mauvais degauchissage 1 

| < 

Regler les lames en parallele avec la 
able 

Reprendre une passe en degauchis¬ 
sage 

Mouchage de bois en sortie de degau- |L 

chissage In 

.es fers sont regies au dessous du[l 

liveau de la table de sortie 

Regler les fers au niveau de cette table 


-90- 1 
















